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MINISTERO DEGLI AFFARI ESTERI 


Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla 
Commissione internazionale permanente nella XXI 
sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1990, 
conformemente alla convenzione sul riconoscimen- 
to reciproco di punzoni di prova delle armi da fuoco 
portatili adottata a Bruxelles il 1° luglio 1969. 
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MINISTERO DEGLI AFFARI ESTERI 


Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente nelia 
XXI sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1990, conformemente alla convenzione sul 
riconoscimento reciproco di punzoni di prova delle armi da fuoco portatili adottata a 
Bruxelles il 1° luglio 1969. 


Il 15 settembre 1987, in conformità a quanto previsto dall'art. 8 del regolamento 
annesso alla convenzione sul riconoscimento dei punzoni di prova delle armi da fuoco 
portatili, Bruxelles 1° luglio 1969 (della quale l’Italia era divenuta parte il 31 marzo 1974 
come da comunicato in Gazzetta Ufficiale n. 118 deli'8 maggio 1974), sono entrate in vigore 
le decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente nella XXI sessione 
plenaria tenutasi nel giugno 1990. Dette decisioni, con relativa traduzione non ufficiale in 
italiano, vengono qui di seguito riportate. 


CONVENTION POUR LA RECONNAISSANCE RECIPROQUE 
DES POINCONS D’EPREUVES DES ARMES A FEU PORTATIVES 
ET REGLEMENT, FAITS A BRUXELLES, LE 1“ JUILLET 1969 


Texte des Décisions prises par la Commission Internationale Permanente lors de sa XXI" Session Plénière de juin 1990, 
telles qu@'adopiées par les Parties Contractantes conformément aux dispositions de l'article 8, 1 du Règlement de la 
Commission Internationale Permanente (C.I.P.) 


(Entrée en vigueur: 15 septembre 1991) 
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XXI — 1. Déciaration faite en application du paragraphe 5 de 
l'article 1 de la Convention. 


Le 10 Beschussverordnung BGBL n° 200/1988 du Gouvernement Autrichien 
est conforme aux prescriptions de la C.i.P. 


XXI — 2. Mesure de l’énergie cinétique du projectile des muni- 
tions destinées aux armes à canon(s} rayé[s). 

Décision prise en appplication du paragraphe 1 de l'article 5 du Règlement. 

Modifications à apporter è la décision XV-3. 


1. Ajouter autitre : «et aux armes è canon(s) lisse(s) è percussion annulaire ». 


2. Ajouter à la fin du premier paragraphe de l'articie 1 les cas suivants : 
— La mesure de la pression de la munition è projectile non serti. 
— On ne dispose pas du manometre adéquat pour mesurer la 
pression {nouvelle munition ou munition rarement utilisée). 


3. Ajouter à l'article 2 le paragraphe suivant : 
Le contràle dimensionne! des canons manometriques s’effeciue a 
l'aide ‘de systèmes de mesure donnant directement accès aux valeurs à 
mesurer. 


XXI -3. Contréle dimensionne! des canons manométriques. 
Decision prise en application cu paragraphe 1 de l'article 5 du Règlemeni. 
Modification è apporter à la décision XV-4. 
Ajouter a l'article 2 le paragraphe suivant : 


Le contròle dimensionnel des canons manométriques s'effectue è l'aide de 
systèmes de mesure donnant directement accès aux valeurs a mesurer. 


XXI —- 4. Contréie dimensionnei des canons manomeétriques. 
Décision prise en application cu paragraphe 1 de l'article 5 du Règlement. 
Modification è apporter à la décision XV-S5. 
Ajouter è l'article 2 le paragraphe suivant : 


Le contréle dimensionnel des canons manométriques s’effectue è l’aide de 
systèmes de mesure donnant directemeniî accès aux valeurs a mesurer. 


XX{- 5. Contréie des munitions du commerce. 
Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règlement. 


Modifications è apporter è la décision XV-7. 
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Article 3, 
L’articie 3.1 est remplacé par le suivant : 


3.1. Toutes les cartouches, mémes celles rechargées, doivent porter les 
marques suivantes : 

a) L'identification de l'encartoucheur cu de celui qui a rechargé vu de 
celui qui s'en porte garant. 

b) L'identification doit étre faite par une marque de fabrique ou marque 
d'origine apposée soit sur le culot, soit sur la douilte d'une facon 
indélébile, 

c) Pour les cartouches rechargées, les marques précédentes doivent 
étre oblitérées. 

d) Sur le culot de la munition è percussion centrale, le calibre selon 

les normes, ou l’appellation commerciale de celle-ci, 

Si pour des raisons techniques, il n'est pas possible d’indiquer le 
calibre sur le culot, on peut ie marquer, d'une fagon indélébile, sur 
le corps de la douilie. 

Pour ia munition à plomb, le diamétre cu le numéro des piombs et 
la longueur de la douille si celle-ci dépasse : 

- 65 mm pour les calibres 20 et supérieurs; 

— 63,5 mm pour les calibres 24 et inférieurs. 


e 


sr 


Article 4, 
Ajouter ie paragraphe f suivant; 


f) Pour les cartouches rechargées, une.indication.signalant ciairement.qu'il 
S'agit de cartouches rechargées. 


XXI- 6. Contròlie des munitions du commerce.. 
Décision prise en application du paragraphe 1 de l’aricile 5 dv Régiement. 
Modifications è apporter è l'annexe technique de la décision XV-7. 


1, Paragraphe 4.3.2. 
Ajouter : 
Pour les cartouches de scellement et d'abattage, le prélèvement pour le 
contròle de la pression se fera parmi les munitions les pius fortes et sera 
de 12 cartouches pour chaque volume additionnel décidé. 


2. Paragraphe 7.3, 
Ajouter :: 
Pour les cartouches de scellement et d’abattage, si une condition n'est 
pas realisée, un contréle suppiémentaire sur 12 cartouches sera etfectué. 
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XX1- 7.  Contréie des munitions du commerce. 

Décision prise en application du paragraphé 1 de l'article. 5 du Règiement. 
Modification à apporter à la décision XVI-5.. 

Remplacer la première phrase de l'article 3 par : 


3. Articie 3 et suivants. 
Toutes les munitions doivent respecter les prescriptions de la C.L.P., 
excepté les munitions reprises ci-dessous : 
a, b, C restent inchangés de-méme que la dernière phrase, 


XXI — 8, Conduîite des épreuves individuelies. Armes chargées par 
ia culasse., Règiement type. 


Decision prise en application du paragraptie 1 de l'article 5 du Règlement. 
Modification à apporter à fa décision XVII-2. 

Articie 2.2. 

Ajouter un paragraphe g : 


9) Pour les armes ayant un canon polygonal, par le tir de deux cartouches 
d'épreuve au moins, le projectile étant en tombac (Cu Zn 10). 


XX — 9, Tolérances sur les cotes des canons manométriques 
pour les cartouches à percussion annulaire, 


Decision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Régiement. 
Modification è apporter à la décision XVII-5. 


Le paragraphe 2 est rempiacé par le suivant : 
Dimensions des canons manométriques. 
Les dimensions intèrieures des canons manométriques doivent satisfaire 
aux valeurs minimates fixées par la C.L.P. 
2.1. Les tolérances suivantes sont admises pour les canons manometriques 
pour la mesure de la pression des gaz des canouches pour les armes 
a canon(s) lisse(s) : 
FaZ L3 PI P2 H? G1 ) 
- 0,03 -0,10 +0,05 -—-0,05 -+0,05 —0,03 -5/60.i(max-17 


2.2. Les tolerances suivantes sont admises pour les canons manométriques 
pour la mesure de ia pression des gaz des cartouches pour armes à 
canon(s) rayé(s) : 


F Fa L3 PI 142 R Ri Ù 
=0,02 -0,02 -0,10 -—-0.03 -0,02 -0,03 +0,05 +0°%20' 


La feuillure ne peut pas dépasser 0,10 mm. 


Le contròle dimensionnel des canons manométriques s'effectue èà l’aide de 
systèmes de mesure donnant directement acces aux valeurs a 
mesurer. 
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XXI - 10. Appareils de scellement à masselotte. 
Manomètre pour la mesure des pressions 
des cartouches. 


Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règlement. 
Modifications et corrections à apporter è la décision XVII-7. 


1. Chambre Etalon d’Epreuve. 
Ajouter è la fin du paragraphe : 
Le contràle dimensionnel des canons manomeétriques s’effectue a 
l'aide de systèmes de mesure donnant directerment accès aux valeurs è 
mesurer. 
. Canon d'Epreuve à masselotte. 
Ajouter à la fin du paragraphe : 
Le contròie dimensionnel des canons manométriques s’effectue è l'aide de 
systèmes de mesure donnant directement accès aux valeurs à mesurer. 
3. Les dimensions des diamètres extérieurs du canon d'épreuve à masse- 
lotte et du porte-cartouches sont supprimées. 
4. Tableau des dimensions du porte-cartouche. 
Pour les valeurs de R: 
Galibre 5,6/16 lire 1,10 au lieu de 1,15. 
Calibre 10 x 18 fire 1,15 au fieu de 1,10. 
5. Tableau des dimensions de la masselotie. 
Ajouter le volume additionnel de 1,10 avec la valeur de T de 6,88 + 0,05. 


ho 


XXI — 11. Dimensions du canon étalon d'épreuve pour ia mesure 
cinétique des cartouches è percussion annulaire. 


Décision prise en application du paragraphe 1 de l'articte 5 du Règlement. 
Modification è apporter à la décision XVII-9. 


Ajouter le paragraphe suivant : 


Le contròle dimensionnei des canons manométriques s’effectue è l'aide de 
systèmes: de mesure donnant directement accès aux valeurs è mesurer. 


DOC — 12. Conduite des épreuves individuelles. Armes chargées 
par la culasse. 
‘Règlement type. 


Décision prise en application du paragrephe 1 de l'article 5 du Règlement. 
Modifications à apporter à la décision XVIt-11. 


1. Article 6. 
Ajouter : 
Au cas où une arme, dont les dimensions intérieures du canon et de ia 
chambre ne figurant pas encore dans les tableaux de ia C.I.P., est presentée 
pour epreuve dans un Banc d’Epreuves, ce dernier pourra effectuer les 
aghi dimensionneis sur la base des indications complètes fournies par 
le fabricant. 


— 10 —- 
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2. Article 7.6. 


Ajouter : 

Les armes è canon(s) lisse(s) présentées è l'épreuve, dont les canons 
ont un diamètre d’ame B supérisur à Ja valeur maximale admise, pourront 
étre acceptées pour autant que le calibre et la longueur correspondante 
de la chambre ainsi que le calibre correspondant au diamètre d'ame cu 
le diamètre d'àme de ce dernier calibre soient gravés sur le canon. 
(Exemple : calibre 12/76 - 10 ou 12/76 - 19,3.) 


De pius, le diamétre d'àme B ne peut en aucune facon étre inféniaur à 
ia valeur minimale fixée pour le calibre de ia chambre. 


XXI - 13. Contréòle de ia pression des gaz des cartouches pro- 
pulsives avec étui pour apparelis de tir industrie!s. 
Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règiement. 


Modification è apporter è la décision XVIII-3. 
Au point 2.1, 1" et 2° paragraphes, remplacer le nombre 10 par 12. 


XX1- 14. Contréòle des munitions du commerce. 
Decision prise en application du paraoraphe 1 de l'article 5 du Regiement. 


Modification à apporter à la décision XVIII-10. 
Le point 1 est supprimé. 


XX1 — 15. Mesure des pressions par transducteurs 
mecano électriques., 


Décision prise en application du paragraphe 1 ce l'article 5 du Réègiement. 


Modifications è apporter è la décision XIX-2. 
— Le point 3 est supprimé et rempiacéè par le texte suivant : 


L'introduction de ce svstème est prévue pour le 1” ianvier 1989 pour ies 
armes a canon(s) lisse(s) et les armes cnargées par la bouche. 
Les deux systèmes de mesure, crusher et transducteur mécano électnaue, 
seront admis jusqu'au 31 decembre 1991. 
A partir du 1” janvier 1992; seul le systèrne transducteur mécano électrique 
sera autonsé. 

— Le point 4 est supprimé. 


XX — 16. Contréle des munitions. Contréle dimensionnel. 
Decision prise en application du paragraphe 1 de l'articie 5 du Réègiement. 
Moedifications è apporter à ia décision XiX-11. 

Les articles A1, A2, B1, B2 sont supprimés. 


XXI — 17. Mesure de la pression des cartouches à percussion 
centrale pour armes è canoni(s) rayé(s} à l’aide d'un 
transducteur mécana électrique. 


Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règiement. 
Modifications è apporter à la décision XX-9. 
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1. Au point $.1.3.: 


— Supprimer à la deuxierme phrase ies mots entre parentheses. 
— ajouter le paragraphe suivant : 
Pour le capteur tangentiel ou conformai suivant l’indication du fabricant. 


2. Au point 4.1.2.: 


— Ajouter le paragraphe suivant : 
Pour le transducteur mécano électrique conformal ou tangentiel, 
l'emplacement de la mesure sera celui défini par le fabricant. 

— Supprimer «Voir 1.1.2. ci-dessus ». 


XX! — 18. Mesure de la pression par transduceteurs 
mécano électriques. Etalonnages des transducteurs 
mécano électriques. 


Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règliement. 
Article | — Généralités : 


La sensibilitè des transducteurs mécano éèlectriques change avec leur durèe 
d'utilisation et avec la sollicitation des matériaux. L'étalonnage de chacun 
de ces transducteurs mécano électriques pendant leur durée d'utilisation est 
donc nécessaire. 


Articie i[ — But: 


Détermination de la sensibilité des trangucteurs mecano électriques. et 
des eterea de cette sensibilité au cours de l'utilisation des capteurs 
tconsidéres. 


Articie lil — Méthode d’étaionnage primaire : 


1) Précision: 
La precision de l'ensemble de ia chaine de mesure doit ètre égale cu 
inférieure à 1%. 

2) Constitution d'une cnaîne de mesure primaire : 
Pour effectuer les étalonnages-primaires, une chaine de mesure pourra 
se composer de : 

2.1. balance manométrique ou calibrateur dynamique, 
2.2. voltmétre, lecieur de créte, amplificateur de charge cu de 
terfsion, oscilloscope numérique, etc... 

3) Adaptateur : 
Pour effectuer ces mesures d'’étalonnage, on utilisera les adaptateurs 
prevus par les fabricants de transducteurs mécano électriques. 

4) Gamme d’étalonnage ; 
Les mesures doivent étre efiectuées depuis le seuil inférieur de mesure 
du transducteur mecano électrique, avec un minimum de 100 bar, 
Jusqu’au moins 1.3 fois la pression de la munition è tester, en passant 
par au moins 5 points de mesures intermédiaires, soit au total, au moins. 
7 points de mesures. 

5) Nombre d'essais : 
A chaque point de mesure, il sera procédéè à 3 essais au moins, afin de 
déterminer une valeur de sensibilité moyenne. La sensibilité est définie 
par le rapport de la charge électrique et la pression d'étalonnage. 


T— 2_- 
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6) Courbe d’étalonnage : 
La droite d'étalonnage doit étre calculée comme ia droite des «moindres 
carrés» qui pourra passer cu non par l'origine, ce qui implique ta détermi- 
nation de l’offset, s'il y a lieu. Cependant, òn pourra prendre pour base 
une dépendance non linéaire entre la charge Q et la pression P. 


Articie IV — Méthode d'étalonnage secondaire : 


1) Précision: 
La précision de l'ensemble de la chaîne de mesure doit étre égale ou 
infèrieure à 2%. On pourra effectuer cet étalonnnage comparativement 
avec un dispositif de référence, par exemple, un transducieur mécano 
électrique de référence, etc... La précision de ce dispositif devra étre 
égale ou inférieure à.0,5 % 
2) Constitution d'une chaîne de mesure : 
2.1. système témoin statigue ou dynamique. 
2.2, un voltmétre, un lecteur de créte, un amplificateur de charge, un 
oscillographe, etc... 
3) Adaptateur : 
Pour effectuer ces mesures d'étalonnage, on utilisera les adaptateurs 
prevus par les fabricants du transducteur mécano électrique. 
4) Gamme d'étalonnage : 
4.1. En essai statique, ia gamme d'étalonnage est identique è celle 
prevue a l'articie Hi - 4. 
4.2. Si on utilise un système dynamique, un essai, au minimum, sera 
effectuéè. 
5) Nombre de mesures : 
En essai statique et dynamique, le nombre die mesures prévues est égal 
a celui décrit dans l'article III - S. 
6) Courbe d'étalonnage : 
La droite d'étalonnage doit étre calculée comme la droite des «moindres 
carres» qui pourra passer cu non par l'origine, ce qui implique la détermi- 
nation de l'ofiset, s'il y a lieu. 


Article V — Réétalonnage : 


1) Les contréles d'étalonnages primaires doivent ètre effectués : 

1.1. Au minimum, tous les 200 coups, lors ces 600 premiers tirs et, 
ensuite, tous jes 3.000 tirs. 

1.2. Si l'on constate, lors d'un contréle de sensibilitè secondaire que 
cette dernière a été modifiée de pius de 2 %, il sera procédé à un 
nouve! étalonnage primaire. 

1.3. Si les valeurs moyennes relevées divergent de plus de 3% entre 
elles, lors d'’essais effectués simultanément avec plusieurs transduc- 
teurs mécano électriques du méme type. 

2) Les contréles d'étalonnage secondaires doivent étre effectués : 

2.1. Si l'on constate, au cours des tirs, les anomalies survantes 
+ dispersion des mesures 
— non affichage des mesures 
— fuites de gaz. 

2.2. Les contréles de sensibilità secondaire des transducteurs mécano 
électriques doivent étre effectués tous les 500 tirs, au niveau de la 
seule valeur de la pression à mesurer. 


ia 
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Articie VI — Anomalies constatées : 


1) Non stabilité des mesures lors de chaque essai sous une méme pression 
(instabiiité supérieure àè +2 %). 

2) Courbe d'étalonnage nan rectiligne (défaut de linéarité supérieur à +1% 
de la valeur finale). 

3) Dérive du transducteur méecano électrique lors de l'étalonnage. 

4) Touies les anomalies citées ci-dessus entraînent l'élimination d'un trans- 
ducteur mécano électrique. 
Cependant, avant de procéder è cette élimination, il convient de refaire 
les essais au moins 2 fois après nettoyage et séchage à 65° du transduc- 
teur mécano éiectrique. Après ces opérations, on doit s’assurer que la 
chaîne de mesure est toujours dans les limites de précision voulues. Si 
l'on constate encore ces défauts, le transducteur mécano électrique doit 
étre Éliminé. 


Article VII — Conclusion : 


1) La chaine de mesure doit pouvoir indiquer la valeur de la sensibilità de 
chaoue capteur utilisé, afin que celle-ci soit introduite dans la chaine si 
necessaire. 


2) Ce document de base devrait étre compiété par un mode opératoire 
detailié. 


XX — 19. Pressions maximales admissibiles — Pmax crusher. 


Decision prise en application du paragraohe 1 de l'article 5 du Réegiement. 


CALIBRE Pmax (bar) M 
22 Extra LR 1800 19,58 
22 PPC USA 3500 17,5 
6 PPC USA 3500 17,5 
6,5 x 65 RWS 3600 25 
€.5 x 65R RWS 3300 25 
7,62 x 25 Tokarev 2600 15 
7.62 x 39 3100 25 
300 Lanua Mag. 4000 25 
336 Lapua Mag. 4000 25 
8x50P 3100 25 

8 x 56 RM30S 3100 25 
416 Rem Mag. 3700 25 
10 mm Auto 2500 12,5 


XXI - 20. Pressions maximaies admissibies des cartouches pour 
pistolets et révolvers mesurées à l'aide de transduc- 
teurs mécano électriques. 


Decision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règlement. 


Calibre 9mm Luger:  Pmax = 2700 bar. 
Calibre 38 Special:  Pmax = 1600 bar. 


i 


30-10-1991 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 255 
o —_— P— ra t_—_m_T——_—__—u’@@— RIF E----PP@rr@t1Prm@9’@iì 


Pour le transducteur mécano électrique è membrane mis en retrait, l'empla- 
cement de la mesure est fixé è : 

Calibre 9 mm Liger: 16,5mm+0,5mm 

Calibre 38 Special: 25mm+1mm. 

Pour le transducteur mécano électrigue conforma! cu tangentiel, l'empiace- 
ment de la mesure sera celui défini par le fabricant. 


XXI - 21. Pressions maximales admissibles des cartouches 
è percussion centrale pour armes à canon(s) longis) 
rayé{s), mesurées è l'aide de transducteurs 
mécano électriques. 


Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règiement. 


Calibre 7 x 64: Pmax = 4100 bàr, 

Calibre 270 Win.: Pmax = 4200 bar. 

Calibre 300 Win. Mag.:  Pmax=4200bar. 

Pour le transducieur mécano électrique à membrane mis en retrait, l'empla- 
cement de la mesure est fixé è 25 mm. 

Pour le transducteur mécano électrigue conformal ou tangentie!, l'emplace- 
ment de la mesure sera celui défini par le fabricant. 


XXI - 22. Pressions maximales admissibles des cartouches pour 
appareils è buts industriels. 


Decision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réeglement. 


Calibre Pmax Va = 0,16.cm? Pmax Va = 0,80 cm? 
{bar} (bar) 
5,6/16 4300 2000 
6,3/10 3200 1600 
6,3/12 3000 1500 
6,3/16 4500 2400 
6,8/11 3000 1550 
6,8/18 4500 2500 
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XXI - 23, Procédtre de mesure de ia pression des gax des cartou- 
ches pour appareils è buts industriels et exploitation 
des résultats. 


Decision prise en application du paragraphe 1 de l'arlicle 5 du Règiement. 


La mesure de fa pression des gaz doit ètre exécutée en tenant compte des 
décisions XVII-7 et XVIII-3. Pour chaque volume additionnel, il faut exécuter 
12 tirs afin d'obtenir 10 valeurs exploitabies. Les pressions erronnées doivant 
ètre éliminées vu si c'est possible corrigées immédiatement. Concernant 
d'autres valeurs extrémes aberrantes, il faut appliquer le critère de 
J.W. Dixon. Dans ce cas, la valeur du seuîl de la certitude statistique 
S=1i-a= 90% doit ètre appliquée. On peut supposer que dans ie cas de 
12 mesures, li sera assez improbabile que. des. valeurs mesurées, autres que 
les valeurs maximum et minimum, soient des observations extrèémes aberran- 
tes, bien qu'il ne soit pas tout è fait è exclure. Après avoir achevé une série 
de 12 mesures avec le méme volume additionnel, on doit numéroter les 
valeurs mesurées par grandeur croissante (1-12). Puis les valeurs extrémes 
aorvent étre examinées. On considère P1 et P12 et on forme (Dixon) : 


«Lis Pl st 75 LiasPlo. 


zB = 
P11-P1 P12-P2 


S'il en résuite que ZB>0,490, la valeur P1 resp. P12 doit étre supprimée. 
Si aucune des valeurs n'est supprimée, les deux dernières mesures doivent 
étre négiigées. Si une seule mesure est supprimée, la dernière doit ètre 
negligée. 


Exploitations des résultats 

Calculer la vaieur moyenne P10,1" écart-type s10etla limite de tolèérance : 
P10+K3.10. st0=P10+2,36. S10 

ll faut pour les deux volumes additionnels Va que : 

PIO(Va) < Prmax(Va) et_ 

P10+k3,10. st0(Va)=P10{Va) + 2,36. s10(Va) < 1,15 Pmax(Va) 


Travaux préparatoires pour la mesure de la pression. 


1. Pour la définition de la courbe de régression, les cartouches doivent étre 
stockées pendant au moins 4 jours è une température ambiante de 
20°C = 1°C et sous une humidité relative de l'air de 60%-5%. 


2. Choisir le porie-cartouche correspondant au calibre de la munition è 
tirer et la masselotte correspondante au volume adiditionnel. 


3. L'alèsage du canon doit étre nettové et lubrifié legèrement : la masselotte 
doit coulisser librement. 


4. Une graisse spéciale doit étre appliguée sur la membrane du .transduc- 
teur mécano éiectrique. 


5. Le transducteur mécano électrique doit étre vissé sur le porte trans- 
ducteur et appliquer ie couple de serrage communiqué par le fabricant. 
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6. Avant chaque tir, le canal de transmission de la pression doit étre rempli 
d'une graisse à base de silicone possédant les caractéristiques sulvantes: 
densité = 1(g/cm’) pénétration (cm) (milieu calme et milieu agité) » 
180 à 210 selon ASTM D217-68 cu ISO 2137. 


7, Oter l'excédent de graisse qui s'est introduit dans le canon lors du 
serrage du transducteur mécano électrigue. 


8. Introduire la masseiotie jusqu'à butée, les saillies de celles-ci placées 
en face de la cartouche. 


9. La fente croisée de la masselotte doit étre dans l’axe du transducteur 
mecano électrique. 


10. Pour les tirs ultérieurs, il faut éviter, lors des manipulations le moindre 
déplacement de la masselotte. 


11. Après chaque tir, il faut éjecter et récupérer la douille pour contròler les 
traces de COups. 


12. Récupérer ia masselotte, vérifier l’absence de traces de coups et enlever 
la calamine résiduelle. 


S'il y a des indices de fuites de gaz excessives, la valeur mesurée doit ètre 
éliminée. Pour les essais ultérieurs, il faut prendre les précautions nécessaires 
pour améliorer l’étanchéitè. 


XXI - 24. Calibre vérificateur de référence. 
Décision prise en application du paragrephe 1 de l'articie 5 du Règiernent. 
Le calibre vérificateur TAB 1 BR/6. Date 83.02.03. Rev. 88.11.17 est adopté. 


XXI - 25. Bimensions maximales de cartouches et minimales de 


chambres. Nouveaux calibres. 
Decision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Régiement. 


Les tableaux suivants contenant les dimensions des cartouches et des 
chambres sont adoptés. 


Serie generale - n. 255 


TABI Calibre 22 PPC-USA Date 89.04.18 Rev. 89.10.10 
TABI Calibre $ PPC-USA Date 84.06.14 Rev. 89.10.10 
TABI Calibre 6.5 x 65 RWS Date 90.04.05 
TAB I Calibre 300 Lapua Mag. Date 89.10.06 Rev. 89.10.10 
TABI Calibre 338 Lapua Mag. Date 89.09.09 Rev. 89.10.10 
TAB! Calibre 308 EH Date 89.09.20 
TAB Il Calibre 6,5 x65R RWS Date 90.04.05 = Rev. 90.06.13 
TAB li Calibre 8x 50R Date 89.10.06 = Rev. 89.10.10 
TAB Il Calibre 8 x 56 R M30S Date 88.01.13 = Rev. 89.10.10 
TAB Ill Calibre 416 Rem. Mag. Date 89.09.10 
TAB IV Calibre 7,62 x 25 Tokarev Date 90.04.04 
TAB V Calibre 22 Extra L.R. Date 89.09.08 
TABVII  Calibre4 Date 39.01.19 = Rev.90.06.13 
TAB VII  Calibre8 Date 89.01.19 = Rev. 20.06.13 
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XXI - 26. Dimensions maximales des cartouches et minimales de 
chambres. Calibres révisés. 


Decision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règlement. 


TABI Calibre 6,5 x 55 SE Date 84.06.14 —Rev. 89.08.31 
TAB Il Calibre 32-40 Win. Date 84.06.14 Rev. 89.09.12 
TAB Il Calibre 35 Win. S.L. Date 84.06.14 Rev. 89.09.12 
TAB Il Calibre 350 N° 2 Rigby Date 84.06.14 Rev. 90.01.26 
TAB Il Calibre 360 NE 2°'1/4 Date 84.06.14 —Rev. 90.10.11 
TAB li Calibre 44-40 Win. Date 84.06.14 —Rev.90.10.12 
TAB Il Calibre 11,15x 60R Date 84.06.14 —Rev.89.09.12 
TAB lil Galibre 244 H&H Mag. Date 84.06.14 Rev. 89.09.12 
TAB Ill Calibre 308 Norma Mag. Date 84.06.14 —Rev.89.07.05 
TABIV © Calibre9x 18 Date 84.06.14 —Rev. 89.09.12 
TAB IV Calibre 10 mm Auto. Date 84.10.03 —Rev. 88.06.29 
TAB VI Calibre 22 NC (5,5/16) Date 84.06.14 Rev. 89.09.12 
TAB VII-A Date 84.06.12 —Rev. 90.06.13 


XX - 27. Epreuve des armes à feu et contréie des munitions. 
Decision prise en application du paragraphe 1 de l'articie 5 du Réègiement. 


Pour des mesures de sécurité de l'utilisateur, l'appellation du calibre 32 
Smith & Wesson Long Wad Cutter est modifiée en calibre 32 x 25 W.C. 


XXI - 28. Contréle des cartouches de référence. 


Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règlemeni. 


Art. 1. — Principe 

1.1. La Commission internationale Permanente pour l'épreuve des armes è 
feu poriatives a décidé de définir et de réaliser ves cartouches de 
référence. 

Celles-ci ont pour but : 

— de vérifier les appareils de mesure, 

+ d'uniformiser au mieux les résultats è obtenir sur un mème iot 
de cartouches par différents Bancs d’Epreuves, 

— d'effectuer une comparaison directe avec les lots de cartouches 
en examen, ° 

1.2. Les cartouches de référence proviennent en principe d'un lot d'une 
fabrication standard courante, sélectionné et stocké par le fabricant. 

1.3. La quelification d'un lot de cartouches de référence consiste dans la 
détermination et la définition de ia «pression nominale» de ce lot suivant 
fa procédure définie par la C.I.P. 

Le Bureau Permanent communiquera aux Chefs des Délegations la 
disponibilité du lot de référence de différents calibres et ia valeur de la 
«pression nominale» correspondante. 

1.4. Cette «pression nominale» du fot de cartouches de reference sera 
comparée aux valeurs obtenues dans les instaliations de chaque utili- 
sateur et permettra de définir la valeur de correction è appliquer au 
calibre considére. 
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La valeur de correction est la difference entre la valeur de la pression 
nominale du lot de référence établie par la C.I.P. et la valeur de ia 
pression moyenne du fot de référence mesurée dans les installations 
de l'utilisateur. 

1.5. Pour obtenir la pression moyenne corrigée du lot de cartouches en 
epreuve, on applique la valeur de correction en l'ajoutant ou en la 
retranchant. 

Pour ie contròle des munitions défini par la C.I.P.,, on se référera aux 
valeurs de la pression corrigée. 


Art. 2. — Présentation d’un lot par ie fabricant. 

2.1. Les calibres des cartouches de référence sont sélectionnés sur propo- 
sition de la 3* Sous-Commission. 

2.2, Pour un calibre considéré le fabricant présente un lot de cartouches 
de 5.000 pièces au minimum avec les procès-verbaux des essais. 
Le fabricant doit effectuer des essais préalables, en respectant les 
procédures prévues par la C.I.P., pour en définir la pression et la vitesse de 
base, sous les conditions ambiantes et extràmes suivantes: 
— ambiantes : température 21° C1° C, numidité relative 60%=5% 
— extrèémes :-— température -20° pendant 2 semaines et ensuite 40° 

pendant 2 semaines. 


Art. 3. — Désignation des Bancs d’Epréeuves. 

3.1.. Pour ia qualification du lot de référence, le Bureau Permanent désiane 
trois Bancs d'Epreuves, après leur accord, auxoueis s'ajoutera le labo- 
ratoire du fabricant des cartouches. Le Bureau Fermanentî fera connai- 
tre au fabricant les Bancs d'Epreuves désionées. 

3.2. Un Banc d'Epreuves, pour étre dèsigné, doit posséeder les appareils de 
mesure et les canons manométrigues conformes aux prescriptions de 
la CP. 


Art. 4, — Qualification des cartouches de référence. 

4.1. Pour la qualification, les Bancs d’Epreuves désionés et le fabricant 
cioivent suivre strictement la procégure de mesure prévue par la C.I.P. 
et sous les conditions prévues dans cette décision. 

4.2. Les munitions doiveni apparienir au méme lot. Les conditions d’essais 
normaies pour lies munitions sont les suivantes : 

— température : 21° C = 1* C; 

— humidité relative : 60% + 5%. 

Les mesures sont effectuées, après conditionnement des canouches 
dans ces conditions pendant 72 heures. 

4.3. Avant la mesure des pressions et des vitesses, deux tire de flambase 
soni effectués avec des cartouches appartenant au loi à tester. 

4.4. Pour ia qualification du lot de référence, chaque Banc d'Epreuves et 
le fabricant tirent deux séries de 20 cartouches en enreoistrant la pres- 
sion et la vitesse simultanément ei en calcuiant ensuite la moyenne et 
l'ècart type de chaque série. 

4.5. Les valeurs de la vitesse mesurées simultanément et son écart type 
pourront servir pour juger la validitè du tir. 

La valeur de l'écart type des pressions mesurées doit servir pour juger 
de la réguiaritè des resultats. 
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Art. 5. — Pression nominale. 


5.1. Pour établir la pression nominale on retient 3 des 4 valeurs foumies 
{trois Bancs d'Epreuves et un fabricant) parmi les plus régulières rela- 
tivement à l'écart type. La pression nominale est la moyenne arithmé- 
tique de ces 3 valeurs pour autant que l'écart entre la moyenne et 
celle-ci ne dépasse pas 3 %. Cette pression nominale doit étre trans- 
mise par ie Bureau Permanent de la C.1.P. 


5.2. La pression nominale de chaque calibre est contréiée à nouveau 
par un des trois Bancs d'Epreuves désignés, au moins tous les trois 
ans, et toutes les fois que l'on observe une différence, pour constater 
la conformité à la valeur initiale entre les limites admises. Pour ces 
contréles on prendra les cartouches de référence stockées chez le 
fabricani. 


5.3. Si après les mesures prévues aux paragraphes 5.1 et 5.2, l'on observe 
une différence plus grande, une contre-épreuve sera faite par les trois 
Bancs d’Epreuves désignés et le fabricant. 


5.4. Si la nouvelle moyenne de ia pression du lot de cartouches de référence 
déterminée par les trois Bancs d'Epreuves desionés et le fabricant 
s’'écarte de plus ou moins 3% de la pression nominale, ces cartouches 
ne seront plus considérées comme des cartouches de réfèrence. 


Art. 6. — Utilisation du lot de référence. 


6.1. Les utilisateurs du loi de référence communiquent au Bureau Perma- 
nent les bulletins de mesures des pressions obienues lors ou tir ces 
cartouches de référence. 

€.2. Le Bureau Permanent en tient une statistiaue et, le cas échéant, décien- 
chera le contréle prévu au paragraphe 5.2. 


XXI - 23. Edition synthétique des décisions C.I.P. en vigueur. 
Decision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Règiement. 


La Commission Internationale Permanente a pris des décisions utiles dans 
le cadire des buts définis dans l’articie 1 de la Convention. 


Pour faciliter la tàche des Délégations et du Bureau Permanent. la C.I.P. a 
cecidé d’éiaborer un fascicule regroupant par sujet toutes les decisions qui 
sont en vigueur et en y ajoutant les informations et recommandations votées 
au cours des Sessions Plénières. 

La C.I.P. prie le Bureau Permanent de maintenir ie fascicule è joyr au fur et 
a mesure en y introduisant les nouvelles decisions cu modifications des 
décisions existantes. 

La liste reprise ci-dessous mentionne toutes ies décisions en vigueur et 
indique pour chaque décision ta vieille classification et le chapitre du nouveau 
fascicule. 

En cas de contradiction entre le nouveau document synthétique et les déci- 
sions successives des réunions des Sessions Piénières, ce sont ces dernières 
qui font foi. 
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Décision: 


XV-1 

XV-3, 

sauf tableau 
XV-4, 

sauf tableau 


XV-5, 
XV-6, 
XV-7, 


sauf 3.1. a et 5 
XV-7, Annexe 


sauf 8.1 et 8.2 
XV-8 
XV-10 
XVI-1 
XVI-4 

1.1 et Il.1 
XVI-3, 1-9 
XVI-6 
XVII-1 
XVII-2-2 
XVII-3 
XVI-S 
XVII-5 


XVII? 


XVII-8 


XVII-9 


XViH-10, 
Tabieau VII 
AB/7.02 


Chapitre 
du fascicule : 


3.19 


3.1 


3.7 


4.6 


4.1 


4.3 


7.1 


2.2 


3.19-2 


4.5 


Sujet: 


Déciarations. 
Mesure de l’énergie cinétique. 


Mesure de la pression des cartouches 
à piomb. 
Mesure de la pression des cartouches 
pour arme(s) à canon(s) rayè(s). 
Tableaux C.i.P. 

Dimensions maximales des cartouches 
et minimales des chambres. 


Contréle des munitions du commerce. 


Annexe technique au contròle 

des munitions. 

Epreuve de certaines armes à feu 

et apparelis à buts industriels. 
Recherche des solutions des diffèrends 
entre deux Etats membres. 
Déciarations. 

Contréle des munitions du commerce, 
dimensions à contréler (Addendum A). 
Contròie des munitions du commerce, 
commentaires explicatifs. 

Annexe technique pour l'èépreuve 

de certaines armes è feu 

et appareits è buis industriels, 
Déclarations. 

Epreuve des armes à canon(s) rayé(s). 
Munitions d'épreuve pour les armes 

a canon(s}lisse(s) à percussion centrale. 
Canons manométriques pour la mesure 
oe la pression des gaz. Feuiliure. 
Mesure de la pression des cartouches 
a percussion annulaire. 

Canons manométriques pour la mesure 
oe la pression des cartouches pour 
apparerls de sceliement è masselotte. 
Appareils de scellement à charger 
separement, cotes à contròler au point 
de vue de la sécurité. 

Mesure de l’énergie cinétique, 
dimensions des canons de mesure. 
Liste des calibres vérificateurs 

de référence. 
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XVII-11 6.1 Règlement type pour la conduite 
des épreuves individuelles des armes 
chargées par la culasse. 


XVII-11, 6.2 Cotes à contréler au point de vue 

Annexe sauf 1.4 de la sécurité. 

XVii-13 2.1-0 Décisions. Recommandations. 

XVIHI-1 — Déciarations. 

XVI-2 3.17 Etablissement des-pressions maximales 
admissibles des gaz des cartouches 
propuisives avec étui. 

XVHI-3 3.15 Mesure de fa pression i 
des cartouches propulsives avec étui. 

XVIH-4 3.2 Cosfficients de iolérance. 

XVitI-5 4.5 Liste des calibres vérificateurs 

Tableau I-BR/6 de référence. 

XV1H-8 3.1-1 Longueur des canons manométriques, 

3.7-2, 
3.11-2 

XVII-10-1 4,1-3,1 Contràle des munitions- 
Marques distinctives. 

XVIII-10-2 4.3-4.3.3 Contréle des munitions - Annexe 
technique - Contréie de fabricatiohi. 

XVIII-11 7.2-1.1.1 Epreuve de certaines armes à feu 
et anparells à buts industriels. 
Verification de ia désianation du type. 

XIX-1 —_ Décilarations. 

XIX-2 3.4 Mesure de la pression è l'aide 
oe transducteurs mecano électriques. 

XIX-3 3.5 Mesure de la pression des cartouches 
a piomb è l'aide de transdaucieure 
mecano electriaues. 

XIX-5 3.7-2 Mesure ce la pression des cartouches 
pour armes a canoni(s) rayé(s). 
Longueur ces canons manomeétriques. 

XIX-6, 7.3 Annexe iechnious pour l'épreuve 

1,1-1.1.3.b des eppareils dc apattaoe. 

et 1.1.4-3.4.2 

XIX-7 6.4 Règlement type pour la conduite 

6.5 des épreuves individuelles des armes 
chargées è pouorenoire. 

XIX-8 5.1-1 Epreuve des armes à canoni(s) lisse(s). 

XIX-9 4.1-3.3 Contrélie des munitions, 
nouvelles munitions 

XIX-10 6.2-4.5 Réegiement type pour la conduite 


des épreuves individuelles. 
Contràle dimensionnei. 
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XIX-11-A.1 


XIX-11-A.2 


XIX-11-A.3 


XIX-11-B.1 


XX-2 


KX-3 


XX-11 


XX-12 
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3.15-2.2 


3.4-2.3.1 


3.5-1.2 


7.3-1.1,3.C 


3.9 


3.8 
4.5 


4.6 
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Contréle des munitions. 
Marques distinctives. 


Contréle des munitions. 
Contréie dimensionnel. 


Contréle des munitions - Annexe 
technique - Contròle de la sécurité 
de fonctionnement. 


Contréle des munitions - Dimensions à 
contròler au point de vue de la sécurité. 
Cartouches à plomb. 


Contròle des munitions - Commentaires 
explicatifs - Nouveaux calibres. 


Canons manométriques pour la mesure 
de la pression des cartouches pour 
appareils de scellement à masselotte. 


Etablissement de la pression maximale 
des gaz des cartouches propulsives. 

avec étui pour appareils à buts industriels - 
Filtre électronique. 


Mesure de la pression des cartouches 
propulsives avec étui pour appareils 
a buts industriels - Filtre électronique. 


Mesure de la pression par iransducteur 
mecano electrique. 
Amplificateur demesure. 


Mesure de la pression des cartouches 

a plomb à l'aide de transducteurs mécano 
électriques - Exigences relatives 

aux canons manometriques. 


Epreuve de certaines armes è feu 
et appareils à buts industriels. 
Verification de la résistance. 


Mesure de la pression des cartouches 
pour armes a canon(s) rayé(s) à l’aide 
de transducteurs mécano électriques. 
Pressions maximaies admissibles - 
Méthode crusher. 

Liste des calibres vérificateurs 

de référence. 

Tableaux C.I.P. Dimensions maximales 
des cartouches et minimales 

des chambres. 
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FRANCE — POINCONS D'EPREUVE 


+ 


EGuX: SI ÉTIENNE 


+ Canons finis assembiés : épreuve ordinaire. 


+ + 
DI DE ETIENNE 
È È Canons finis assemblés : épreuve double. 
+ + + 
DIG SN IX STÉTIENNE 
+ + + ® Canons finis assemblés : épreuve triple. 


Engins assimilés aux armes : épreuve de type. 


Fusils finis : épreuve ordinaire 
a fa poudre noire. 


po Poincon suppiémentaire sur les armes 
eprouvees en etat de livraison. 


RO, > Ae 


30-10-1991 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


Fusils finis : épreuve ordinaire 
a la poudre sans fumée. 


Fusils finis : épreuve supérieure 
a la poudre sans fumée. 


Epreuve des armes longues rayées. 


Réépreuves des armes longues rayées. 


Fusils finis : réépreuve ordinaire 
è la poudre noire. 


Réépreuve ordinaire 
a la poudre sans fumée. 


- VW _ 
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Réépreuve supérieure 
à la poudre sans fumée. 


Epreuve des armes courtes. 


Régpreuve des armes courtes. 


Contréle des munitions. 
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TRADUZIONE NON UFFICIALE 


CONVENZIONE PER IL RICONOSCIMENTO RECIPROCO 
DFI PUNZONI DI PROVA DELLE ARMI DA FUOCO PORTATILI 
E REGOLAMENTO, ADOTTATA A BRUXELLES IL 1° LUGLIO 1969 


Testo delle Decisioni adottate dalla Commissione Internazionale Permanente nella sua XXI Sessione Plenaria di giugno 
1990 così come adottate dalle Parti contraenti in conformità con le disposizioni dell'art. 8, 1 del Regolamento della 
Commissione Internazionale Permanente (C.I.P.) 


(Entrata in vigore: 15 settembre 1991) 
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XXI- 1. Dichiarazione resa in applicazione del paragrafo 5 
dell'articolo 1 della Convenzione 


Il 10 Beschussveroranung BGBL n.200/1988 del Governo 
Austriaco è conforme alle prescrizioni della C.I.P. 


XXI-2. Misurazione dell'energia cinetica del proiettile di 
munizioni destinate ad armi a canna (e) rigatale) 


Decisione adottata in attuazione del paragrafo 1 
dell’articolo 4 del Regolamento. 


Modifiche da apportare alla decisione XVv-3. 


1. Aggiungere al titolo:"ed alle armi a canna(e) liscia(e). 
a percussione anulare" 


2. Aggiungere alla fine del primo paragrafo dell’articolo 1 
i seguenti casi: 


- la misurazione della pressione della munizione a 
proiettile non orlato. 

- Non si dispone di un manometro appropriato per 
misurare la pressione (munizione nuova o raramente 
utilizzata). 


3. Aggiungere all‘’articolo 2 il seguente paragrafo: 

Il controllo dimensionale delle canne manonmetriche si 
. effettua grazie a sistemi di misurazione che forniscono 
direttamente i valori da misurare. 


XXI-3 Controllo dimensionale delle canne manometriche 


‘ eqolamento 


Modifica da apportare alla decisione XV-4. 
Aggiungere all’articolo 2 il seguente paragrafo: 


Il controllo dimensionale delle canne manometriche è 
effettuato con sistemi di misurazione che forniscono 
direttamente i valori da misurare. 


XXI-4 Controllo dimensionale delle canne manometriche 


dell'articolo 5 del Regolamento, 
Modifica da apportare alla decisione Xv-5. 
Aggiungere all‘’articolo 2 il seguente paragrafo: 
Il controllo dimensionale delle canne manometriche è 


effettuato con sistemi di misurazione che forniscono 
direttamente i valori da misurare. 


ESE E 
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XXI - 5. Controllo delle munizioni in commercio 


n azione (o) 
Modifiche da apportare alla decisione XV-7. 


Articolo 3 
L'articolo 3.1 è sostituito dal seguente: 


3.1 Tutte le cartucce anche quelle ricaricate devono 
riportare i seguenti contrassegni: 


a) Individuazione dell’incartucciatore o di colui 
che ha ricaricato la cartuccia o se ne dichiara 
garante. 


b)L'’individuazicne deve essere effettuata mediante 
un marchio di fabbrica o marchio di origine 
apposto sia sulla culatta, sia sul bossolo in modo 
indelebile. 


Cc) Per quanto riguarda le cartucce ricaricate, i 
marchi precedenti devono essere cancellati. 


d) Sulla culatta della munizione a percussione 
centrale, il calibro secondo le norme, oppure la 
sua denominazione commerciale 

Se per ragioni tecniche non è possibile indicare il 
calibro sulla culatta esso può essere segnato in 
maniera indelebile sul corpo del bossolo. 


e) Per le munizioni a piombo, il diametro o il 
numero dei piombini e la lunghezza del bossolo se 
quest’ultimo supera: 


- 65 mm per i calibri 20 e superiori; 
- 63,5 mm per i calibri 24 e inferiori. 


Articolo 4 
Aggiungere il seguente paragrafo f: 
f) per le cartucce ricaricate una chiara 
indicazione che si tratta di cartucce ricaricate. 
XXI-6., Controllo delle munizioni in commercio 


Ss e_ ad a a i a 
# (e) a nto 


Modifiche da apportare all’annesso tecnico della decisione 
XV=7 


II: I 
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ì. Paragrafo 4.3.2. 

Aggiungere: 

Per le cartucce di otturazione e di abattimento il prelievo 
per il controllo della pressione sarà effettuato tra le 
munizioni più potenti e sarà di 12 cartucce per ciascun volume 
addizionale stabilito. 

è. Paragrafo 7.3 

Aggiungere : 

Per le cartucce di otturazione e di abattimento, se una 
condizione non è soddisfatta, sarà effettuato un controllo 
supplementare su 12 cartucce. 


XXI-7. Controllo delle munizioni in commercio 


adottata 


del 
Modifica da apportare alla decisione XVI-5. 
Sostituire la prima fase dell’articolo 3 con: 
3. Articolo 3 e seguenti. 


Tutte le munizioni devono rispettare le prescrizioni della 
C.I.P tranne le munizioni indicate in appresso;a,b,e,c 
rimangono immutati come pure l’ultima frase. 


XXI-8 Svolgimento di prove individuali. Armi caricate dalla 
culatta. Regolamento tipo 


O Ko) uazione 

Modifica da apporre alla decisione XVII-2 

Articolo 2.2 

Aggiungere il paragrafo g): 

g) Per le armi aventi unzcanna poligonale, con il tiro di 


almeno due cartucce di prova, il proiettile essendo di tombac 
(Cu Zn 10). 


SIG 
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XXI-9 Tolleranze sulle dimensioni celle canne manometriche 
par 2e cartucce a percussione anulare 


Modifica da apportare alla decisione XVII-5 


Ii paragrafo 2 è sostituito dal seguente: 
2. Dimensioni delle canne manometriche. 


Le dimensioni interne delle canne manometriche devono 
soddisfare i valori minimi stabiliti dalla C.I.P. 


2.1 Le seguenti tolleranze sono ammesse nelle canne 
manometriche per la misurazione della pressione dei gas delle 
cartucce per le armi a canna(e) liscia(e): 


F=Z L3 PI P2 H2 Gl i 
+0,03 +0,10 +0,05 +0,05 +0,05 +0,03 -5/60.i(max1”) 


2.2, Le seguenti tolleranze sono anmesse nelle canne 


manometriche per la misurazione della pressione dei gas delle 
cartucce per armi a canna(e) rigata(e) 


F 2 L3 Pi H2 R R1 i 
+0.02 +0,02 +0,10 +0,03 +0,02 +0,03 +0,05 = 020 


La scanalatura non può superare 0,10 mm. 

Il controllo dimensionale delle canne manometriche è 
effettuato con sistemi di misura che forniscono direttamente 
accesso i valorì da misurare 


XXI-10 Apparecchi di otturazione a contrappeso- 
Manometro per la misurazione delle pressioni delle cartucce 


dottata n zi e a 
t ico 5_de (e) t 


Modifiche e correzioni da apportare alla decisione XVII-7 
1. Camera campione di prova. 
Aggiungere alla fine del paragrafo: 

Il controllo dimensionale delle canne manometriche è 


effettuato per mezzo di sistemi di misurazione che forniscono 
direttamente i valori da misurare. 


— 36 — 
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2. Canna di prova a contrappeso 

Aggiungere alla fine del paragrafo: 

Il controllo dimensionale delle canne manometriche è 
effettuato per mezzo di sistemi di misurazione che forniscono 
direttamente i valori da misurare. 


3.Sono soppresse le dimensioni dei diametri esterni della 
canna di prova a contrappeso e del porta cartucce 


Per i valori di R: 


Calibro 5,6/16 leggere 1,10 invece di 1,15 
Calibro 10 x18 leggere 1,15 irivece di 1,210 


ape a delle cimensitol de On appeso 
Aggiungere il volume addizionale di 2,10 con il valore di T 
di 6,88 + 0,05 


XXI - 11 Dimensioni della canna campione di prova per la 
misurazione cinetica delle cartucce a percussione anulare 


Modifica da apportare alla decisione XVII-9 


Aggiungere il seguente paragrafo 


Il controllo dimensionale delle canne manometriche è 
effettuato per mezzo Qi sistemi di misura che forniscono 
direttamente i valori da misurare. 


XX1-12 Svolgimento di prove individuali. Armi caricate 
dalla culatta. Regolamento tipo 


Modifiche da apportare alla decisione XVII-11 


1. Articolo 6 
Agiungere: 


Se un'arma le cui dimensioni interne di canna e di camera 
non figurano ancora nelle tabelle della C.I.P. è presentata al 
Banco di Prova per collaudo, quest’ultimo potrà effettuare i 
controlli dimensionali in base ad indicazioni complete fornite 
dal fabbricante. 


MERE, 7 pese 
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2. Articolo 7.6 
Aggiungere : 


Le armi a canna(e) liscia(e) presentate al collaudo, le cui 
canne hanno un diametro di anima B superiore al valore massimo 
prescritto, potranno essere accettate a condizione che il 
calibro e la corrispondente lunghezza della camera, nonché il 
calibro corrispondente al diametro di anima o il diametro di 
anima .di quest’ultimo calibro siano incisi sulla canna 
(Esempio: 12/76 - 10 o 12/76 -19.3) 


Inoltre il diametro di anima B non può in alcun modo essere 
inferiore al valore minimo stabilito per il calibro della 
camera. 


XXI-13 Controllo della pressione dei gas di cartucce 
propulsive con custodia per apparecchi di tiro industriali. 


Decisione adottata in applicazione del paragrafo 1 
dell'articolo 5 del regolamento. 


Modifica da apportare alla decisione XVIII-3. 

Al punto 2,1,primo e secondo paragrafo, sostituire la cifra 
20 con 12. 

XXI-24 Controllo delle munizioni in commercio 


Decisione adottata in applicazione del paragrafo 1 
dell’articolo 5 del Regolamento 


Modifica da apportare alla decisione XVIII-10 


Il punto 1 è soppresso. 


XXI_- 15 Misurazione delle pressioni mediante trasduttori 
meccanico-elettrici. 


io ottata i applicazione _d ara fe) 
# Cc e a 


Modifiche da apportare alla decisione XIX-2 

Il punto 3 è soppresso e sostituito dal seguente testo: 

- L’entrata in vigore di questo sistema è previsto per il 1 
gennaio 1989 per le armi a canna(e) liscia(e) e le armi 
caricate dalla bocca. 


I due sistemi ci misurazione, crusher e trasduttore 
meccanico- elettrico saranno ammessi fino al 31 dicembre 1991 


A decorrere daì 1 gennaio 1992, solo il sistema trasduttore 
meccanico-elettrico sarà autorizzato. 


= Il punto 4 è soppresso. 
— RB_- 
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XXI 16 Controllo delle munizioni- Controllo dimensionale 


Modifiche da apportare alla decisione XIX-11. 


Sono soppressi gli articoli Al, A2, B1, e B2. 


XXI-17 Misurazione della pressione delle cartucce a 
percussione centrale per armi a cannale) rigata(e) grazie ad 
un trasduttore meccanico-elettrico 


Decisione adottata in applicazione del paragrafo 1 
dell’articolo 5 del Regolamento 


Modifiche da apportare alla decisione XX-9. 
2.A1 punto 1.1.3: 


- Sopprimere alla seconda frase le parole tra 
parentesi. 
- aggiungere il seguente paragrafo : 
- "per il sensore tangenziale o conformale secondo 
l'indicazione del fabbricante". 


2. Al punto 4.1.2: 


- aggiungere il seguente paragrafo: 

"Per il trasduttore meccanico-elettrico conformale 
o tangenziale, il punto di misurazione sarà 
quello stabilito dal fabbricante" 


- Sopprimere "Vedere 1.1.2 sopra". 
XXI-18 Misurazione della pressione per mezzo di trasduttori 


meccanico-elettrici. Taratura dei trasduttori meccanico» 
elettrici- 


Articolo 2 - Generalità 


La sensibilità dei trasduttori meccanico-elettrici varia a 
seconda della durata della loro utilizzazione e della 
sollecitazione dei materiali. E’ dunque necessaria la taratura 
ài ciascuno di questi trasduttori meccano-elettrici durante la 
loro durata di utilizzazione. 


articolo II - Finalità 

Determinazione della sensibilità dei trasduttori meccanico- 
elettrici e delle variazioni di tale sensibilità durante 
l’‘utilizzazione dei sensori in esame. 
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Articolo III Metodo di taratura primario 
12} Precisione: 


La precisione deil’insieme della catena di misura deve 
essere uguale o inferiore a 1%. 


2) Costituzione di una catena di misurazione primaria: 
per effettuare le tarature primarie, una catena di 
misurazione potrà essere composta da: 


2.1 una bilancia manometrica o calibratore dinamico 


2.2 un voltmetro, lettore di cresta, amplificatore della 
carica o della tensione, oscilloscopio numerico ecc. 


3) Adattatore: 


Per effettuare tali misurazioni di taratura, saranno 
utilizzati gli adattatori previsti dai costruttori di 
trasduttori meccano-elettrici 


4) Gamma di taratura. 


Le misurazioni devono essere effettuate dalla soglia 
inferiore di misurazione del trasduttore meccanico-elettrico 
con un minimo di 100 bar fino ad almeno 1.3volte la pressione 
delle munizioni da collaudare, passando per almeno 5 punti di 
misurazioni intermedie, ossia in totale, almeno 7 punti di 
misurazioni. 


5) Numero delle prove: 


Ad ogni punto di misurazione, si procederà ad almeno 3 
prove, al fine di determinare un valore di sensibilità media. 
La sensibilità è definita dal rapporto della carica elettrica e 
dalla pressione di taratura. 


6) Curva di taratura: 

La retta di taratura dovrà essere calcolata come retta 
dei “quadrati minimi” che potrà passare o meno attraverso 
l’origine, il che implica la determinazione dell’offset, se del 
caso. Tuttavia, si potrà prendere per base una dipendenza non 
lineare tra la carica Q e la pressione P. 


Articolo IV- Metodo di taratura secondario 
1) Precisione: 


La pressione dell’insieme della catena di misurazione deve 
essere uguale o inferiore a 23 Questa taratura potrà essere 
effettuata in comparazione con un dispositivo di riferimento 
ad esempio un trasduttore meccanico elettrico di riferimento 
ecc. La precisione di questo dispositivo dovrà essere pari o 
inferiore a 0,5%. 


E gr 
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2,1 sistema rivelatore statico o dinamico 
2.2 un voltmetro, un lettore di cresta, un amplificatore di 
carica, un oscillografo ecc. 


è) Adattatore: 


Per effettuare queste misurazioni di taratura, si 
utilizzeranno gli adattatori previsti dai fabbricanti del 
trasduttore meccanico-elettrico 


4.1 Durante la prova statica, la gamma di taratura è 
identica a quella prevista all articolo III-4. 

4.2 Se si utilizza un sistema dinamico sarà effettuata come 
minimo una prova 


5) Numero delle misure: 


Durante la prova statica e la prova dinamica, il numero di 
misurazioni previste è pari a quello illustrato nell’articolo 
III-5, 


6) Curva di taratura; 


La retta di taratura dovrà essere calcolata come la retta 
dei “quadrati minimi” che potrà passare o meno attraverso 
l’origine, il che implica la determinazione dell’offset, se del 
caso. 


Articolo v - Nuova taratura. 


1) I controlli di taratura primaria devono. essere 
effettuati: 


1.1. Come minimo, ogni 200 colpi durante i primi 600 tiri 
e successivamente ogni 3.000 tiri. 
1.2 Qualora si constati, in un controllo di sensibilità 
secondaria che quest’ultima è stata modificata oltre 
il 2%, si procederà ad una nuova taratura primaria. 
1.3 Se durante prove effettuate simultaneamente con vari 
trasduttori meccanico-elettrici dello stesso tipo i 
valori medi rilevati divergono tra di loro di oltre il 
3% . 


2) IX controlli di taratura secondaria devono essere 
effettuati: 


2.1 Se si constatano durante i tiri le seguenti anomalie; 


- dispersione delle misure 
- non affissione delle misurazioni 
- perdite di gas. 


—- 4 
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2.2 I controlli di sensibilità secondaria dei trasduttori 
meccanico-elettrici devono essere effettuati ogni 500 tiri a 
livello del solo valore della pressione da misurare. 


Articolo VI - Anomalie constatate 


2) Mancanza di stabilità delle misure durante ciascuna 
prova sotto una stessa pressione (instabilità superiore a +2t%). 


2) Curva di taratura non rettilinea (mancanza di linearità 
superiore a + 1% del valore finale) 


3)Deviazione del trasduttore meccanico-elettrico durante la 
taratura. 


4) Tutte le anomalie citate sopra comportano l’eliminazione 
del trasduttore meccanico elettrico. 


Tuttavia, prima di procedere a questa eliminazione, 
conviene ripetere le prove almeno 2 volte dopo la pulitura e 
l’asciugamento a 65% del trasduttore meccanico-elettrico. 
Qualora si constatino ancora tali difetti, il trasduttore 
meccanico elettrico deve essere eliminato. 


ARTICOLO VIT CONCLUSIONE 

2) La catena di misurazione deve indicare il valore della 
sensibilità di ciascun sensore utilizzato, affinchè questa 
possa essere inserita nella catena se necessario 


2) Il presente documento di base dovrebbe essere completato 
da dettagliate istruzioni per l’uso. 


XXI 19. Pressioni massime ammissibili - Crusher Pmax 


Decisione ‘adot tata in attuazione : del paragrafo 1 
dell‘articolo 5 del regolamento 

Calibro Pma (bar) M 

22 ExtraL.R. 1800 19,58 

22 PPC USA 3500 17,5 

6 PPC USA 3500 17,5 

6,5 x65 RWS 3600 25 

6,5 X 65R RWS 3300 25 

7,62 x 25 Tokarev 2600 15 

7,62 x 39 3100 25 

300 Lapua Mag. 4000 25 

338 Lapua Mag. 4000 25 

8 x 50 R 3100 25 

8 x 56 RM30S 3100 25 

416 Rem Mag. 3700 25 

20 mm Auto 2500 12,5 


E pre 
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XXI 20 Pressioni massime ammissibili delle cartucce per 
pistole e rivoltelle misurate con trasduttori meccanico- 
elettrici 


ne adottat i attuazione de a 
dell'articolo 5 del Regolamento 


Calibro 9 mm Luger: Pmax=2700 bar 
Calibro 38 Special: Pmax=1600 bar 


Per il trasduttore meccanico—elettrico a diaframma 
rientrato,il punto di misurazione è stabilito in: 


Calibro 9 mm Luger: 16,5 mm + 0,5 mm 
Calibro 38 special: 25 mm + 1 mm 


Per il trasduttore meccanico-elettrico conformale o 
tangenziale, il punto di misurazione sarà quello determinato 
dal fabbricante. 


XXI- 21- Pressioni massime ammissibili di cartucce a 
percussione centrale per armi a canna(e) lungal(e) rigata(e) 
misurate con trasduttori meccanico-elettrici 


t in tuazione del aragrafo 1 
21 jco 5 (o) to 
Calibro 7 x 64 Pmax =4100 bar 
Calibro 270 Win. Pmax=4200 bar 
Calibro 300 Win.Mag. Pmax=4200 bar 


Per il trasduttore meccanico-elettrico a diaframma 
rientrato il punto di misurazione è fissato a 25 mm. 


Per il trasduttore meccanico-elettrico conformale o 
tangenziale,il punto di misurazione sarà quello determinato dal 
fabbricante. 


XXI-22 Pressioni massime ammissibili delle cartucce per 
apparecchi a scopi industriali 


Deci e ottat in attuazio del aragrafo 
dell'articolo 5 del regolamento 


Calibro PmaxVa=0,16 cm3 PmaxVa=0,80 cm3 
(bar) (bar) 
5,6/16 4300 2000 
6,3/10 3200 1600 
6,3/12 3000 1500 
6,3/16 4500 2400 
6,8/11 3000 1550 
6,8/18 4500 2500 


SR 
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Fig. 1 - Calibro 5,6/16 
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Fig. 2 - Calibro 6,3/10 
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Fig. 4 - Calibro 6,3/16 
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Fig. 5 - Calibro 6,8/11 
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Fig. 6 - Calibro 6,8/18 
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XXI-23 Procedura di misurazione della pressione di gas di 
cartucce per apparecchi a scopi industriali ed utilizzazione 
dei risultati 


La misurazione della pressione dei gas deve essere eseguita 
in considerazione delle decisioni XVII-7 e XVIII-3. Per ciascun 
volume addizionale, occorre eseguire 12 tiri al fine di 
ottenere 210 valori sfruttabili. Le pressioni erronee devono 
essere eliminate o se possibile immediatamente rettificate. Per 
quanto riguarda altri valori estremi aberranti, occorre 
applicare il criterio di J.W. Dixon. In questo caso deve essere 
applicato. il valore della soglia della certezza statistica 
S=1-a=90% Si può presumere che in caso di 12 misurazioni, 
sarà abbastanza improbabile che valori misurati diversi dal 
valore massimo e minimo, siano osservazioni estreme aberranti, 
ancorchè ciò non si possa escludere completamente. Dopo aver 
terminato una serie di 12 misurazioni con lo stesso volume 
addizionale, si debbono numerare i valori misurati in ordine 
crescente (1-12). Poi si esamineranno i valori estremi. Dati 
P1 e P12 si forma (Dixon): 


3B= PI-P1" e z2B = P12-P10 
Pll-Pi P12-P2 


Ne risulta che ZB>0,490, il valore resp.P12 deve essere 
soppresso. Sè nessuno dei valori è soppresso, le due ultime 
misure devono essere tralasciate. Se è soppressa una sola 
misura, l’ultima sarà tralasciata. 


Utilizzazione dei risultati 


Calcolare il valore medio P 10, lo scarto-campione s10 ed 
il limite di tolleranza: 


P10+k3.10. s10=P10 +2,36.S10 


Per i due volumi addizionali Va occorre che: 
P10(Va) «Pmax{(Va) e 
P10 + K310. s10(Va) = PI1O(Va) + 2,36.s10(Va) <1,15 Pmax(Va) 


-Lavori preparatori per la misurazione della pressione 


1. Per la determinazione della curva di regressione, le 
cartucce devono essere immagazzinate per almeno 4 giorni ad una 
temperatura ambiente di 20 C=1 C ad una umidità relativa 
dell’aria di 60% + Sì. 


2. Selezionare il porta-cartucce corrispondente al calibro 


della munizione da tirare ed i) contrappeso corrispondente al 
volume addizionale. 
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3. L’alesatura della canna deve esser pulita e leggermente 
lubrificata: il contrappeso deve scorrere liberanente. 


4. Un grasso speciale deve essere applicato sul diaframma 
del trasduttore meccanico-elettrico. 


5, Il trasduttore meccanico-elettrico deve essere avvitato 
Sul porta trasduttore ed applicare la coppia di serraggio 
comunicata dal costruttore. 


6. Prima di ciascun tiro, il canale di trasmissione della 
pressione deve essere riempito con un grasso a base di siliconi 
che possiedono le seguenti caratteristiche: densità ® 
1(g/cm3) penetrazione (cm) (ambiente calmo ed ambiente agitato) 
®& 180 a 219 secondo ASTM D217-68 o ISO 2137 


7. fegliere l’eccedenza di grasso penetrata nella canna 
all’atto de! serraggio del trasduttore meccanico-elettrico. 


8. Inserire il contrappeso fino al punto di arresto, con le 
sporgenze poste di fronte alla cartuccia. 


9. La fessura incrociata del contrappeso deve essere 
nell’asse dei trasduttore meccanico-elettrico. 


10. Per gli ulteriori tirì, occorre evitare, all’atto delle 
manipolazioni il minimo spostamento del contrappeso. 


11. Dopo ogni tiro occorre far fuoruscire e ricuperare il 
bossolo per controllare le tracce di colpi. 


12. Ricuperare il contrappeso, verificare l’assenza di 
tracce di colpi e togliere la calamina residua. 


Se vi sono indizi di eccessive perdite di gas, occorre 
eliminare il valore misurato. Per le prove successive, occorre 
adottare le necessarie precauzioni per migliorare la tenuta 
stagna. 

XXI-24 Calibro verificatore di riferimento 


cision A t i tuazione de ar a 
dell’artico e ento 


E’ adottato il calibro verificatore TAB I BR/6. Data 
83.02.03. E’ adottato Rev. 88,11.17. 


ca 
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TAB 
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TAB 
TAB 
TAB 
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TAB 
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TAB 
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XXI-25 Dimensioni massime delle cartucce e rmrinime delle 
camere. Nuovi calibri. 


® 


slone 


ottata 
(») 


attuazi 


Sono applicate le seguenti tabelle contenenti le dimensioni 
delle cartuccie e delle camere. 


I Calibro 
I Calibro 
I Calibro 
I Calibro 
I Calibro 
I Calibro 
Calibro 
Calibro 
Calibro 
Calibro 
. Calibro 
Calibro 
‘VII Calibro 
VII Calibro 


22 PPC-USA Data 
6 PPC-USA Data 
6,5 x 65 RWS Data 
300 Lapua Mag. Data 
338 Lapua Mag. Data 
308 EH Data 
6,5 x65 R RWS Data 
8 x 50 R Data 
8 x 56 R M30S Data 
416 Rem.Mag. Data 
7,62. x 25 Tokarev Data 
22 Extra L.R. Data 
4 Data 
8 Data 


89.0418 

84.06.14 
90.04.05 
89.20.06 
89.09.09 
89.09.20 
d0.04.05 
89.20.06 
88.01.13 


89.09.10 
90.04.04 
88.09.08 
89.01.19 
89.01.19 


Rev.89.10.20 
Rev.89.20.20 


Rev.89.10.10 
Rev.89.10.10 


Rev.90.06.13 
Rev.89.10.10 
Rev.89.10.10 


Rev.90.06,13 
Rev.90.06.13 


XXI-26 Dimensioni massime delle cartuccie e minime delle 
camere- Calibri revisionati 


* . x $ 


del a 
ell* ico 5 _d e 
TAB I Calibro. 6,5 x55 SE Data 84.06.14 Rev.89.08.31 
TAB II Calibro 32-40 Win. Data 84.06.14 Rev.89.09.12 
TAB Ii Calibro 35 Win.S.L. Data 84.06.14 Rev.89.09,12 
TAB II Calibro 350 N.2 Rigby Data 84.06.14 Rev.90.01.26 
TAB IT Calibro 360 NE2"1/4. Data 84,06.14 Rev.90.10.11 
TAB II Calibro 44-40 Win. Data 84.06.14 Rev.90.10.12 
TAB II Calibro 11,15 x 60 R Data 84.06.14 Rev.89.09.12 
TAB III Calibro 244 H&H Mag. Data 84.06.14 Rev.89.09.12 
TAB III Calibro 308 Norma Mag. Data 84.06.14 Rev. 89.07.85 
TAB IV Calibro 9 x 18 Data 84.06.14 Rev.89.,09,12 
TAB IV Calibro 10 mn Auto Data 84.10.03 Rev.89.06.29 
TAB VI Calibro 22 NC (5,5/16) Data 84.06.14 Rev.89.09.12 
TAB VII-A Data 84.06.12 Rev.90.06.13 
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XI 7 __Prova e uoco e trollo dell 
munizioni 
eci * n *® LI e 
ddell’articolo 5 del regolamento 
Per esigenze di sicurezza dell’utilizzatore, la 


denominazione del calibro 32 Smith & Wesson Long Wad Cutter è 
modificata in calibro 32 x 25 W.C. 


XXI-28 Controllo delle cartuccie di riferimento 


Decisione adottata in attuazione del paragrafo 1 
dell'articolo 5 del Regolamento 


Art.1 -— Principio 


1.1. La Commissione Internazionale Permanente per la prova 
delle armi da fuoco portatili ha deciso di mettere a punto e 
realizzare cartucce di riferimento. 


Queste hanno come scopo: 


= di verificare gli apparecchi di misurazione 

- di uniformare al massimo i risultati che dovranno 
essere ottenuti,da parte dei vari Banchi di 
Prova, su uno stesso gruppo di cartucce 

- di effettuare un confronto diretto con i gruppi 
di cartucce esaminati. 


1.2 le cartucce di riferimento provengono di regola da uno 
stock di fabbricazione standard corrente, selezionato ed 
immagazzinato dal costruttore. 


1.3 la qualifica di uno stock di cartucce di riferimento 
consiste nel determinare e definire la "pressione nominale " di 
tale Stock secondo la procedura definita dalla C.I.P. 


L'Ufficio Permanente comunicherà ai Capi Delegazione la 
disponibilità dello stock di riferimento per i vari calibri ed 
il valore della "pressione nominale" corrispondente. 


1.4. Tale "pressione nominale” dello stock di cartuccie di 
riferimento sarà paragonato ai valori ottenuti negli impianti 
di ciascun utilizzatore e consentirà di determinare il valore 
di rettifica da applicare al calibro esaminato. 


Il valore di rettifica è la differenza tra il valore della 
pressione nominale dello stock di riferimento stabilito dalla 
C.I.P. ed il valore della pressione media dello stock di 
riferimento misurata negli impianti dell’utilizzatore. 


1.5 Fer ottenere la pressione media rettificata dello stock 
di cartucce in prova si applica il valore di rettifica 
aggiungendolo o detraendolo. 


dom Bi 
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Per il controllo di munizioni prescritto dalla C.I.P. si 
farà riferimento ai valori della pressione rettificata. 


Art.2 Presentazione di un stock da parte del costruttore 


2.1 I calibri delle cartucce di riferimento sono 
selezionati su proposta della 3a Sotto-Commissione. 


2.2 Per ogni determinato calibro il fabbricante presenta 
uno stock di cartucce di 5.000 pezzi come minimo assieme ai 
processi-verbali delle prove. 


Il fabbricante deve effettuare prove preliminari in 
‘osservanza delle procedure previste dalla C.I.P., per 
determinare la pressione e la velocità di base, alle seguenti 
condizioni ambientali ed estreme: 


- ambientali: temperatura a 221° C + 1°C, umidità 
relativa 60% + 5% 

-- estreme: - temperatura a -20° per due settimane e 
a 40° per due settimane. 


Art.3 - Designazione dei Banchi di Prova 


3.1 Per la qualifica dello stock di riferimento, l’‘Ufficio 
Permanente nomina tre Banchi di Prova, dietro loro accordo, 
cui Si aggiungerà il laboratorio del fabbricante di cartucce. 
L’Uffico Permanente farà sapere al fabbricante quali sono i 
Banchi di Prova designati. 


3.2 Un Banco di Prova, per essere designato, deve essere 
munito degli apparecchi di misurazione e delle canne 
manometriche conformi alle prescrizioni della C.I.P. 


ART.4 QUALIFICA DELLE CARTUCCE DI RIFERIMENTO 


4.i Per la qualifica, i Banchi di Prova designati ed il 
fabbricante debbono attenersi scrupolosamente alla procedura di 
misurazione prevista dalla C.I.P. alle condizioni previste in 
tale decisione. 


4.2 Le munizioni debbono appartenere tutte allo stesso 
stock. Le condizioni di prove normali per le munizioni sono le 
seguenti: 


- temperatura: 21°C = 1°C; 
- umidità relativa: 60% + 5% 


Le misurazioni sono effettuate dopo condizionamento delle 
cartucce in dette condizioni per 72 ore 


4.3 Prima della misurazione delle pressioni e delle 


velocità, due tiri a vuoto. sono effettuati con cartucce 
appartenenti allo stock da collaudare. 
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4.4. Per la qualifica dello stock di riferimento, ciascun 
Banco di Prova ed il fabbricante tirano due serie di 20 
cartuccie registrandone simultaneamente la pressione e la 
velocità e calcolando poi la media e lo scarto-campione di 
ciascuna serie. 


4.5 Nel valutare la validità del tiro, si deve tener 
conto dei valori di velocità misurati simultaneamente e dello 
scarto-campione. 


Nel valutare la regolarità dei risultati, si deve tener 
conto del valore dello scarto- campione delle pressioni 
misurate. 


Art.5 Pressione nominale 


5.1 Per stabilire la pressione nominale si prescelgono 3 
dei 4 valori forniti (tre Banchi di Prova ed un fabbricante) 
tra i più regolari per quanto riguarda lo scarto-campione. La 
pressione nominale è la media aritmetica di questi 3 valori 
sempre che lo scarto tra la media e quest’ultima non superi 3% 
Tale pressione nominale è comunicata dall’Ufficio Permanente 
della C.I.P. 


5.2. La pressione nominale di ciascun calibro è nuovamente 
controllata almeno ogni tre anni da uno dei tre Banchi di Prova 
Gesignati ed ogni qualvolta venga rilevata una divergenza, al 
fine di accertare la conformità al valore iniziale entro i 
limiti consentiti. Per questi controlli si adotteranno le 
cartuccie di riferimento in stock presso il fabbricante. 


5.3 Se, a seguito delle misurazioni previste ai paragrafi 
5,1 e 5.2, risulta un’accresciuta divergenza, una contro» 
prova sarà effettuata dai tre Banchi di Prova designati e dal 
fabbricante. 


5..4 Se la nuova media della pressione dello stock di 
cartucce di riferimento determinata dai tre Banchi di Prova 
designati e dal fabbricante si discosta di circa il 3% dalla 
pressione nominale, queste cartucce non saranno più considerate 
come cartucce di riferimento. 


Art.6 Utilizzazione dello stock di riferimento 


6.1 Gli utilizzatori dello stock di riferimento comunicano 
all’Ufficio Permanente i bollettini delle misurazioni delle 
pressioni ottenute durante il tiro delle cartucce di 
riferimento. 


6.2 L'ufficio permanente ne conserva una statistica e se 
del caso, fa iniziare il controllo di cui al paragrafo 5.2. 
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XXI-29 Edizione sintetica delle decisioni C.I.P in vigore 


decisione adottata in attuazione del paragrafo _1 
dell'articolo 5 del regolamento. 


La Commissione Internazionale Permanente ha adottato 
decisioni utili nell’ambito degli scopi definiti all’articolo 1 
della Convenzione. 


Per agevolare il compito delle Delegazioni e dell’Ufficio 
Permanente, la C.I.P. ha stabilito di elaborare un fascicolo 
che raggruppa per argomento tutte le decisioni in vigore oltre 
alle IOFOZBERiIoNi e raccomandazioni votate durante le Sessioni 
Plenarie. 


La C.I.P. invita l’Ufficio Permanente a mantenere il 
fascicolo aggiornato introducendovi mano a mano le nuove 
decisioni o le modifiche delle decisioni esistenti. 


L'elenco riprodotto in appresso menziona tutte le 
decisioni in vigore ed indica per ciascuna decisione la 
precedente classifica ed il capitolo del nuovo fascicolo. 


In caso di contraddizione tra il nuovo documento sintetico 


e le successive decisioni delle riunioni delle Sessioni 
Plenarie, fanno fede queste ultime. 


A Upea 
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Decisione 


XV=1 
XVv=3 
salvo tabella 
XV=4 
salvo tabella 


XV-5 


XvV-7 
salvo 3.1.a e 5 


XV-7, Annesso 
salvo 8.1 e 8.2 


XV=-8 


xv-10 


XVI-1 
XVI-4 
I.1 e II.1 


XVI-5, 1-9 


XVI-6 


XVII-1 


XVII-2-2 
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Capitolo 
del faseicolo 


3,29 


3.1 


3.7 


Argomento 


Dichiarazioni 
Misura dell’energia cinetica 


Misura della pressione delle 
cartucce a piombo 


Misura della pressione delle 
cartucce per arma(i)a 
canna(e) rigata(e) 


Tabelle C.I.P. 
Dimensioni massime delle 
cartucce e minime delle 
camere 


Controllo delle munizioni di 
commercio 


Annesso tecnico al controllo 
delle munizioni. 


Prova di alcune armi da 
fuoco e apparecchi a scopi 
industriali 


Ricerca di soluzioni di. 
controversie tra due Stati 
membri 


Dichiarazioni 


Controllo delle munizioni in 
commercio dimensioni da 
controllare (Addendum A) 


Controllo delle munizioni in 
commercio, commenti esplica- 
tivi 


Annesso tecnico per la prova 
di alcune armi da fuoco ed 
apparecchi a scopì indu- 
striali 


Dichiarazioni 


Prova delle armi a canna(e) 
rigata(e) 
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XVII-3 5.2-2 


Munizioni di prova per le 
armi a canna(e) liscia(e) a 
percussione centrale 


XVII-4 3.7-2 Canne manometriche per la 


XVII-5 3.11 


XVII-7 3.16 


XVII-8 7.2-1.1.2 


XVII-9 3.19-2 


XVII-10, 4.5 
Tabella VII 
AB/7.02 


XVII-11 6.1 


XVII-11 6.2 
Annesso salvo 2,4 


XVII-13 2.3-C 
XVIII-1 = 
XVIII-2 3.17 


XVIII-3 3.15 
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misurazione della pressione 
dei gas.Scanalatura. 


Misurazione della pressione 
delle cartuccie a percussione 
anulare 


Canne manometriche per la 
misurazione della pressione 
delle cartuccie per gli 
apparecchi di otturazione a 
contrappeso. 


Apparecchi di otturazione 
da caricare separatamente- 
Dimensioni da controllare dal 
punto di vista della sicurezza 


Misurazione dell’energia 
cinetica,dimensioni delle 
canne di misura. 


Lista dei calibri 
verificatori di riferi- 
mento. 


Regolamento tipo per lo 
svolgimento di prove 
individuali di armi caricate 
dalla culatta 


Marchi da controllare dai 
punto di vista della 
sicurezza 


Decisioni. Raccomandazioni 
Dichiarazioni 


Pressioni 
massime ammissibili dei gas 
di cartuccie propulsive con 
astuccio 


Misurazione della pressione 
delle cartuccie propulsive 
con astuccio 
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XVIII-4 32 Coefficienti di tolleranza 
XVIII-5 4..5 Lista dei calibri 
Tabella I-BR/6 verificatori di riferimento 
XVIII-8 3.1-1 Lunghezza delle canne manome- 
triche 
3.7-2 
3.12-2 
XVIII-10-1 4.1-3.1 Controllo delle munizioni- 
Marchi distintivi 
XVIII-10-2 4.3-4.3.3 Controllo delle munizioni- 
Annesso tecnico-Controllo di 
fabbricazione 
XVIII-11 7.2-1.1.1 Prova di alcune armi da fuoco 


e apparecchi a scopi 
industriali - Verifica della 
denominazione del tipo. 


XIX-1 - Dichiarazioni. 


XIX-2 3.4 Misurazione della pressione 
con trasduttori 
meccanico-elettrici 


XIX-3 3.5 Misurazione della pressione 
delle cartuccie a piombo 
con trasduttori 

meccanico-elettrici 


XIX-5 3.7.2 Misurazione della pressione 
di cartuccie per armi a 
canna(e) rigata(e) 
Lunghezza delle canne 


manometriche 
XIX-6 Tad Annesso tecnico per la prova 
1.1-1.1.3b degli apparecchi di abattimento 


e 21.1.4-3.4.2 


XIX=7 6.4 Regolamento tipo per lo 
6.5 svolgimento di prove indivi- 
duali di arme caricate a 
polvere nera. 
XIX-8 5.1-1 Prova delle armi a canna(e) 


liscia(e) 


Lera 
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XIX-9 


XIX-10 


XIX-11-A.1 


XIX-11-A.2 


XIX-11-A.3 


XIX-11-B.1 


XX-2 


XX-4 


XX-5 


KX-7 
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4.1-3.3 


6.2-4,5 


4,.1-3.1 


4.1-5 


4,3-8 


4,.4-1.2 


4.2-20 


3.17-2 


3,15-2.2 


3.,4-2.3.1 


3.5-1.2 


Controllo delle munizioni, 
nuove munizioni 


Regolamentazione tipo per lo 
svolgimento delle prove indi- 
viduali. 


Controllo dimensionale 


Controllo delle munizioni 
Marchi distintivi 


Controllo delle munizioni 
Controllo dimensionale 


Controllo delle munizioni- 

Annesso tecnico - Controllo 
della sicurezza di funzio- 
namento. 


Controllo delle munizioni- 
Dimensioni da controllare dal 
punto di vista della sicurezza 
Cartucce a piombo 


Controllo delle munizioni - 
Commenti esplicativi - Nuovi 
calibri. 


Canne manomnetriche per la 

misurazione della pressione 
di cartuccie per apparecchi . 
di otturazione a contrappeso 


Determinazione della pressione 
massima dei gas di cartuccie 
propulsive con astuccio per 
apparecchi a scopi industriali 
Filtro elettronico 


Misurazione della pressione 
di cartuccie propulsive con 


astuccio per apparecchi a scopi 
industriali -Filtro elettronico 


Misurazione della pressione 
mediante trasduttore 
meccanico-elettrico. 
Amplificatore di misura 


Misurazione della pressione 


di cartuccie di piombo 


grazie a trasduttori meccanico 
-elettrici»- Criteri relativi 
alle canne manometriche. 
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XX-8 7.3=-1.1.3.C Prova di alcune armi da fuoco e 
apparecchi a scopi industriali. 
Verifica della resistenza. 


XX-9 3.9 Misurazione della pressione 
di cartuccie per armi a 
canna(e) rigata(e) con 
trasduttori meccanico-elettrici 


Xx-10 3.8 Pressioni massime ammissibili- 
Metodo crusher 


Xx-11 4.5 Lista dei calibri verificatori 
di riferimento 


XxX-12 4.6 Tabelle C.I.P. Dimensioni 


massime delle cartuccie e 
minîme delle canere. 
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Treu ie direi 


FRANCIA - PUNZONI DI PROVA 


+ 
PX SIÉTIENNE 


+ 


+ + 
DX Xesenenne 
i + Canne finite montate: prova doppia 
+ + +A. 
DE + DX SI ÉTIENNE 
+ + + 


Canne finite montate: prova tripla 


Canne finite montate: prova ordinaria 


Congegni assimilati alle armi: prova su campione 


Fucili finiti: prova ordinaria con polvere nera 


Punzone supplementare sulle armi provate 
in condizioni di consegna. 
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Fucili finiti: prova ordinaria 
con polvere senza fumo 


Fucili finiti: prova superiore 
con polvere senza fumo 


Prova di armi lunghe rigate 


KR Controprove di armi lunghe rigate 


Fucili finiti: controprova ordinaria 
con polvere nera 


Controprova ordinaria con polvere senza fumo 
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Controprova superiore con polvere senza fumo 


Vl: Prova di armi corte 


Vl: R Controprova di armi corte 


VI Controllo di munizioni 
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